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Aufstellung

Alle Getriebe sind von uns betriebsfertig mit Schmiermitteln geflllt. Zur Kontrolle
vorsichtig OlablaBschraube l6sen: Ol tritt sofort, Fett etwas verzbégert aus.
Vorgeschriebene Flllmengen: siehe Tabelle 1.

Ein leichter Fettfilm, der sich wahrend des Laufes eventuell anfénglich auf der Welle
und an dem Entluftungsventil bildet, ist unbedenklich. Das Getriebe mussin der von

uns gefertigten Bauform (Einbaulage) eingesetzt werden.

Bei Veranderungen der Einbaulage missen Schmiermittelmengen laut Tabelle 1
und Sitz des Entliftungsventils kontrolliert und gegebenenfalls verandert werden.

Montage

Jedes Hohlwellengetriebe, das als Aufsteckgetriebe eingesetzt wird, bedarf eines
Festpunktes, damit es nicht auf der Welle rotiert. Dieser Festpunkt ist méglichst weit
entfernt vom Wellenmittelpunkt zu legen, um die Reaktionskraft zum Drehmoment
klein zu halten (Getriebe spannungsfrei in axialer Richtung zum Maschinenstander
fixieren - z.B. durch Bolzen bzw. werkseitige Drehmoment-stitze).Bei harten
StoBbelastungen, Reversierbetrieb oder hohen Schalthaufigkeiten ist es
zweckmaBig, zur Dampfung ein Gummi-Metall-Element statt eines Bolzens
einzusetzen. Bei Ausfihrung mit FuBwinkel und Antriebswelle ist auf
schwingungsarmen, ebenen Unterbau zu achten. Wellen der Getriebe vor
Inbetrieonahme reinigen (Wellenschutzlack entfernen). Riemenscheiben,
Kupplungen und andere Ubertragungselemente unter Schonung der Lager auf die
Getriebewellen aufziehen. Hierzu sind die Wellen mit Zentrierbohrungen nach DIN
322 B ausgerustet. Gegebenenfalls ist das aufzuziehende Ubertragungselement in
erwarmtem Zustand aufzubringen. Um auch bei hohen Drehzahlen einen ruhigen
Lauf zu gewahrleisten, Antriebselemente auswuchten. Bei direkter Kupplung auf
genaues Fluchten der Welle achten. Bei indirekter Kraftibertragung (z.B. Ketten-
oder Riementriebe) auf rechtwinklige Anordnung zur Welle achten und
Kraftangriffspunkt méglichst nah an die Wellenlagerung heran setzen. Die Wellen
durfen nicht statisch vorgespannt (verbogen) werden. Bei Flanschausflhrung ist
zusatzlich auf Koaxialitat zwischen Zentrierrad und Welle zu achten.

Olwechsel

Die Schmiermittelmenge muss spéatestens nach ca. 10.000 Betriebsstunden bzw.
spatestens nach 3 Jahren erneuert werden. Dabei sollte das Getriebe gedffnet und
gereinigt sowie alle VerschleiBteile kontrolliert und  Wellendichtringe
sicherheitshalber erneuert werden. Vor erneuter Montage Gehéausedichtflachen
reinigen und mit elastischer Silikon-Dichtmasse neu abdichten. Getriebe
entsprechend der Einbaulage gemaB Tabelle 1 neu beflllen. Niemals mineralische
mit synthetischen Olen mischen!
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Tobele T Schmierstoffmengen fiir Stirnrad-Flachgetriebe
Quantities of Lubricant Filling for Shaft Mounted Helical Gear Boxes
Einbaulage mounting position Fillmenge (Liter) fur quantities (litre) for Anflanschgetriebetyp
Flilihéhe Schmierstoff Getriebetyp CB-SF... gear box type CB-SF... Bauform flange-mounted gear box type
level for lubricant 150 | 350 | 450 | 950 | 1550 | 3050 |const:form| /00 /0 /1 /2
0,5 0,8 13 3,0 6,0 75
|
i |
i o5 | 08 | 13 | 30 60 | 75 | B3| 01 | 02 | 03 | 04
1%
7
0,45 0,7 12 28 55 6,9
0,65 10 17 39 7.8 9,7 V 1 0,2 0,3 0,5 0,7
0,7 11 18 4,0 8,0 10,2 V3 0,2 0,3 0,5 0,7
O Entliftungsventil vent valve @ AblaRschraube drain plug M 12 x 1,5 keg
Tabelle 2 Schmierstoff-Tabelle fiir Stirnrad-Flachgetriebe
Lubricant Table for Shaft Mounted Helical Gear Boxes
Temperaturbereich [oc] Olbasis ARAL BP CASTROL| ESSO MOBIL SHELL | TEXACO
Temperature range Oil basis
—80 0 450 4100  |tEhe |2 gone EP-Getriebedl DIN 51502
I ‘ 1. mineral | 2. synthetic| EP gear oil DIN 51502
; ! PY Degol Energol Alpha Spartan Mobilgear Omala Meropa
BG320 | GR-XP320 | SP320 P 320 63 320 320
PY Degol Energol Alpha Umlaufél | Glygoyle Tivela Synlube
GS220 | SG-XP220 | Syn.T 220 5220 30 Oil WB CLP 220
Aero Aero
g HF A Fluid 4
EP-Getriebefliel3fette
EP semifluid gear grease
Aralub | Energrease Fibrax Mobilplex | Spezial Marfak
FDP 00 HT-EP 00 EP 370 44 Getrfett H 00
'Y Energrease CLS S420 Mobiltemp Tivela Multifak
GSF Grease [{EGL 3818 A)| SHC 100 |Compound A| EP 00
5182 Texondo
® Grease F 00
1 Mineralische Getriebedle und -fette sind hochwertige Schmiermittel, die Olwechselintervalle bis zu 10.000 Betriebsstunden zulassen.
Mineral oil and grease are high quality lubricants, allowing lubricant change intervals up to 10.000 operating hours.
2. Synthetische Schmiermittel kénnen 2-5fach lingere Wechselintervalle, als unter 1. aufgefiihrt, erméglichen.
Synthetic lubricants can permit 2fold-5fold longer change intervals as stated above 1
Achtung! Niemals mineralische mit synthetischen Olen mischen.
Attention! Mineral lubricants must not be mixed with synthetic lubricants.
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