Metrische 1SO-Trapezgewindespindeln DIN 103, rostfrei, eingidngig rechts und links

Werkstoff: Edelstahl 1.4305.
Toleranzfeld 7e.

A
ROSTFREI

Ausfithrung: bis Tr 40x7 gerollt, darliber gewirbelt.

Muttern mit Trapezgewinde aus Kunststoff, Stahl, Edelstahl,
GG und Rg Seite 313.

Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 640 990 10, Gewindespindel rostfrei, Tr. 10x3 rechts,

1000 mm

/-\.rtlk"el-ltlr. A.rtlk"el-ltlr. Trapezggwmde Lange FIank_en—@ Flanken-@ Kerq—@ Gewicht Trapez-Gewindespindeln gerollt
eingéngig eingéngig @ x Steigung min. max. min.

rechts links mm mm mm mm mm kg Hochwertiges Rohmaterial sowie
64099010 64099410  Tr.10x 3* 1000 8,191 8,415 5,84 06 eine aufwédndige Maschinen- und

gig ggg 18 gzg ggg 18 ;ggg (1)'2 Werkzeugtechnik ermoglichen unsere
64099310 640 998 10 3000 138 hohde Eltgalltat der Gewindespindel-
64099012 64099412  Tr.12x3 1000 10,191 10,415 78 08 produktion.

64099112 640995 12 1500 1,2 Durch die hohe Verdichtung bei der
64099212 640 996 12 2000 1.6 Herstellung entsteht Reibungswirme,
01937 M 610199kt 3000 24 die Uber eine Rickkihl- und Filteranlage
640 990 14 640 994 14 Tr. 14 x 4* 1000 11,640 12,415 8,80 0,9 . .. A g
640 991 14 640 995 14 1500 135 entzogen Wll'd. Das DI'UCkOl kOntInUlerllCh
640992 14 640 996 14 2000 1,8 gereinigt, um presspolierte Flanken ohne
64099314 640998 14 3000 27 Blattermarken zu erreichen.

gﬁg 332 :}g (6;23 ggg ::g Tr. 16 x4 1288 13,640 13,905 10,80 ;? Die Beherrschung des Rollvorganges mit
640992 16 640 996 16 2000 28 groRer Steigungs- und Profilgenauigkeit
640993 16 640 998 16 3000 42 bis +0,03 mm/300 mm (Standard bei
640 990 18 640 994 18 Tr. 18 x 4 1000 15,640 15,905 12,80 1,6 Werkstoff 1.4305: + 0,3/300mm) sowie
620 99; 13 520 995 13 ;(5)88 g‘z‘ hoher Oberflichengiite ist erst méglich
243 333 12 243 ggg 12 3000 48 geworden durch komplizierte Mess- und
64099020 64099420  Tr.20x 4 1000 17,640 17905 1480 21  Regeleinrichtungen in Kombinationen mit
640 991 20 640 995 20 1500 3,15 einer neuen Maschmengenerahon von
64099220 640 996 20 2000 42 schwenkbaren Werkzeugtragern.

640 993 20 640 998 20 3000 6,3 .

64099024 64099424  Tr.24x5 1000 21,094 21,394 1750 29 Geradheit: Trapez 10-24 max. 0,8 mm/m
64099124 640 995 24 1500 435 Trapez 28-70 max. 1,2 mm/m
640 992 24 640 996 24 2000 58

64099324 640 998 24 3000 8,7 Hohere Geradheit auf Anfrage:

640 990 28 640 994 28 Tr.28 x5 1000 25,049 25,390 21,50 39 bis GroBe Tr. 18x4: 0,170 mm/m.

640 991 28 640 995 28 1500 5,85 & .

640 992 28 640 996 28 2000 7.8 ab GrofBe Tr. 20x4: 0,05 mm/m.

640 993 28 640 998 28 3000 11,7

640 990 30 640 994 30 Tr.30x 6 1000 26,547 26,882 21,90 47

640 991 30 640 995 30 1500 7,05

640 992 30 640 996 30 2000 9.4

640 993 30 640 998 30 3000 141

640 990 36 640 994 36 Tr.36x6 1000 32,547 32,882 27,90 6,7

640 991 36 640 995 36 1500 10,05

640 992 36 640 996 36 2000 13,4

640 993 36 640 998 36 3000 20,1

640 990 40 640 994 40 Tr.40x 7 1000 36,020 36,375 30,50 9,4

640 991 40 640 995 40 1500 14,1

640 992 40 640 996 40 2000 18,8

640 993 40 640 998 40 3000 28,2

640 990 50 640 994 50 Tr.50 x 8 1000 45,468 45,868 40,37 12,6

640 991 50 640 995 50 1500 18,9

640 992 50 640 996 50 2000 252

640 993 50 640 998 50 3000 37,8

* Steigung nicht nach DIN 103.
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