Kizné naboje FS

Material: ]
Néboj: Ocel, pozinkovand na Zlto. B
Pruzina: Ocel, ¢ierna.

Klzné naboje mozu byt dorucené zo =

skladu predvftané s vyrazne tla¢enou '

dizkou plzdra.

Pozadovana dlzka puzdra: G %7 G
Pozadované dlzka plzdra zavisi od Sirky
suciastok, ku ktorym ma byt pripojena. -
fs -
Od produktu ¢. 612 006 00:
Dlzka ptzdra 4.2 mm pri &irke st&iastky
5.3 az2 6.0 mm.
Od produktu & 612 010 00: LA
Dlzka pizdra v mm = 1.5 x s + b. -
Iné dizky pazdier, upravené diery a pero -
drazky su dostupné za priplatok.
AZ do ¢. 612 040 00 Od ¢. 612 050 00
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt so Sesthrannou maticou s kruhovou maticou
€. 612 000 00, klzny naboj FS
Krat.m.  Rychlost  Diera d Diera Dostupné dfzky plizdra Hmot.
Produkt ¢ Velk. Pruziny min. max  max. predwt max. D B ozub. k. b #1 #2  #3 F s L SW Dy G predvt.
Nm Nm min" mm mm mm mm d"mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

612 000 00** 120-1 2 05 5 10000 37 10 30 85 210 6 42 - - 2 25 31 27 M4 0,15
612 001 00** 120-2 4 1 10 10000 37 10 30 85 210 6 4,2 = = 2 25 31 27 M4 0,17
612 005 00** 180-1 1 2 10 8500 57 20 45 85 340 7 42 - - 2 2533 4 M4 035
612 006 00** 180-2 2 4 20 8500 57 20 45 85 340 7 4,2 = - 2 2533 4 M4 037
61201000 250-1 1 7 34 3000 10 22 64 16 41,33 9 103 122 14 5 4 48 50 M5 0,70
61202000 250-2 2 14 68 3000 10 22 64 16 41,33 9 103 122 14 5 4 48 50 M5 0,72
61203000 350-1 1 20 90 2500 13 25 9 19 4928 16 103 13,7 21 5 4 62 60 M6 136
61204000 350-2 2 40 180 2500 13 25 9 19 4928 16 103 13,7 21 5 4 62 60 - M6 140
61205000 500-1 1 50 300 1600 19 40 127 21 73,10 16 16 195 21 6 4 76 - 92 M8 336
612 060 00 500-2 2 100 600 1600 19 40 127 21 73,10 16 16 195 21 6 4 76 92 M8 3,70
61207000 700-1 17 115 690 1200 24 60 178 25 10488 28 17 206 22 6 5 98 133 M10 8,60
61208000 700-2 2 230 1360 1200 24 60 178 25 10488 28 17 20,6 22 6 5 98 133 M10 8,90
* priblzné rozmery.
** S okrahlou poistnou podlozkou bez hréan.
Velkost | Produkt €. Produkt ¢. Produkt €. Produkt €. Produkt ¢. Produkt €.

Treci disk* Hmotnost | Tanier. pruzina Hmot| Zavitovy krizok Hmot. | Dizka Hmotnost | Dizka Hmotnost | Dizka ~ Hmotnost

g g | alebo nast. skrutka g puzdra 1 g puzdra 2 g plizdra 3 g

120-1 612 003 00 2 612 004 00 3 612 000 07 9 612 000 02 3 - - -
120-2 612 003 00 2 612 004 00 3 612 000 07 9 612 000 02 3 - - -
180-1 612 007 00 4 612 008 00 5 612 005 07 44 612 005 02 10 - - -
180-2 612 007 00 4 612 008 00 5 612 005 07 44 612 005 02 10 - - - -
250-1 612 015 00 12 612 016 00 15 612 017 00 80 612 012 00 25 612 013 00 40 | 61201400 50
250-2 612 015 00 12 612 016 00 15 612 017 00 80 612 012 00 25 612 013 00 40 | 612014 00 50
350-1 612 035 00 30 612 036 00 45 612 037 00 140 612 032 00 37 612 033 00 44 | 612034 00 85
350-2 612 035 00 30 612 036 00 45 612 037 00 140 612 032 00 37 612 033 00 44 | 612034 00 85
500-1 612 055 00 60 61205600 120 612 057 00 320 612 052 00 97 61205300 135 | 61205400 200
500-2 612 055 00 60 612 056 00 120 612 057 00 320 612 052 00 97 61205300 135 | 61205400 200
700-1 61207500 140 612076 00 280 612 077 00 660 612 072 00 103 61207300 183 | 61207400 300
700-2 61207500 140 612076 00 280 612 077 00 660 612 072 00 103 61207300 183 612 074 00 300

* pozadované su 2 kusy.

Vseobecne

Klzné néboje FS st bezpecnostné zariadenia pracujice na kladnom
principe. V pripade pretaZenia, sa zacne disk, upevneny medzi
trecimi diskami, klzat a tak udrziava kratiaci moment v prenosnom
limite. Zdroj energie sa opat automaticky zapoji, akonéhle je znovu
dosiahnuté normélne zatazenie. Pre ochranu proti korézii st ndboje
kadmiované. Hnacf disk je namontovany na beztdrzbové pazdro,
vyrobené zo spekaného kovu. AZ po produkt ¢. 612 040 00, sa kru-
tiaci moment nastavuje so Sesthrannou nastavovacou skrutkou. Od
produktu ¢. 612 050 00 sa kratiaci moment nastavuje so zavitovym
krazkom s 3 Sesthrannymi maticami. Pri prvom pouZiti by mali byt
klzné naboje spustené na 250 otacok pri rychlosti 60 min-1. Toto by
sa malo vykonat na naboji nastavenom na 70-80% max. krutiaceho
momentu na jeden diskovy tanier. Opotrebovanie redukuje, vdaka
¢astému klzaniu, nastaveny kratiaci moment. Hodnoty uvedené

v tabulke st vypocitané pre suchd prevadzku. S olejom méze
byt zatazenie redukované o 50%. Vyssie krutiace momenty, pri
rovnakom vonkajsom priemere, mozu byt dosiahnuté s druhym

pruzinovym diskom.

Vynimka:Produkt ¢. 612 000 00 m4 2 pruziny.
Produkt ¢. 612 001 00 m& 4 pruZiny.

Navod na montaz na www.maedler.sk v sekcii Downloads.
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Klzné naboje - Minimalny pocet zubov retazovych kolies

Klzné naboje FA, FAK, FS a ROBA® sa bezne pouzivaju s
jednoramennymi retazovymi kolesami. Minimélne pocty zubov su
uvedené v tabulkéch. St zaloZené na vypocitanych maximalnych
priemeroch nabojov, ako je DIN ISO 606 pre retazové kolesa verzie

B (eurdpsky typ). Ak je dostatok miesta, pre dlhi Zivotnost retaze by
nemal byt pocet zubov zvoleny prili§ maly. Standardné tanierové kolesé
sa daju rychlo a lacno opracovat, aby sa zmestili na kizné naboje. Pri
niektorych nabojoch a kolesach sa musi upravit aj dfzka kizného puzdra.
Cena a dodacia lehota na vyZziadanie.

Minimalny pocet zubov pre kizné naboje FS

Klzny naboj Velkost retaze a minimalny pocet zubov Opatrenia na Gpravu
Velkost @ ndboja | 06 B 08 B 10B 12B 16 B 20 8B 24 B 28 B 328B d,H8 d, b X y
mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
120 30 14 10* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
180 45 19 15 13* 11* - - - 34 46 7 0,05 01
250 64 25 20 17 14* 12* - - 41,33 65 9 0,05 0,1
350 90 33 26 22 18 15 12* - - - 4928 91 16 0,05 0,1
500 127 - 35 29 25 19 16* 14* 13* - 73,10 129 16 0,08 0,15
700 178 - 39 33 25 21 18 16* 15* | 104,88 180 28 0,1 0,2
* Oznacené kolesd retazovej dosky musia byt opravené na oboch stranach, pozri miery d,, b, x a 'y.
Minimalny poéet zubov pre posuvné naboje FA, FAK a ROBA®
Klzny naboj Velkost retaze a minimalny pocet zubov Opatrenia na tpravu
Velkost @ ndboja | 06 B 08 B 10B 12B 16 B 20 8B 24 B 28 B 328B d,H8 d, b X y
mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
00 30 14 11* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
0 45 19 15*% 13* 11* = = 35 46 6 0,05 0,1
01 58 23 18 15* 13* 11* - 40 59 8 0,05 0,1
1 68 26 21 17 15* 12* = 44 68 10 0,05 0,1
2 88 33 26 21 18 14* 12* - 58 89 12 0,05 0,1
3 115 - 32 27 22 18* 15*% 13* - 72 116 15 0,08 0,15
4 140 - 32 27 21 17* 15*% 13* - 85 142 18 0,08 0,15
5 170 38 32 24 20 18* 16* 15*% 98 172 20 0,08 0,15
6 200 - 37 28 23 20* 18* 16* 116 202 23 01 0,2
7 240 - - 43 33 27 23 20* 18* 144 242 25 01 0,2
8 285 - - 39 32 27 24* 21* 170 287 25 0,1 0,2
* Oznacené kolesd retazovej dosky musia byt opravené na oboch stranach, pozri miery d,, b, x and y.
Standardné sirky retazovych kolies a vysky élankov retaze podla DIN 1SO 606 pre typ B
DIN ISO ¢. 06B-1 08B-1 10B-1 12B-1 16B-1 20B-1 24B-1 28B-1 32B-1
Rozstup v palcoch 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2"
Sirka kolesa v mm 53 7,2 9,1 111 16,2 18,5 24,1 29,4 29,4
Vyska ¢lanku v mm 8,26 11,81 1473 1613 21,08 2642 3340 37,08 42,29

Vyber poctu zubov

Pocet zubov by nemal byt nastaveny prilis maly. Cim mensi je pocet
zubov, tym vy3si je polygonovy efekt a rotacia v klboch retaze. To
zvysuje napdtie retaze. Kolesa od 25 zubov a viac umozriuju dlhu
zivotnost retaze. Preferovany pocet zubov podla DIN ISO 606: 17, 19,
21,23, 25, 38, 57,76, 95 a 114.

Retazové kolesa ANSI: Retazové kolesa amerického typu (DIN 1SO
velkosti 35, 40, 50, 60 a iné, predtym oznacené ako ASA 06C, 08A,
10A, 12A, ...) maju vy3sie ¢lanky. A pri va&sine velkosti je 3irka kolesa
odlisnd od eurdpskej normy B. Minimalny pocet zubov sa teda moze
liSit od uvedenych kolies typu B. Maximalny povoleny priemer naboja
sa musi vypocitat individualne.

Celkovy vonkajsi priemer: Priblizny vonkajsi priemer je suctom priemeru
rozstupovej kruznice Standardného retazového kolesa a vysky ¢lanku
(pozri tretiu tabulku vyssie).

Poznamka pre upravu a montaz

Kolesa retazovej dosky sa ¢asto musia vyvitat iba s toleranciou H8,
priliehajucou na klzné puzdro. Ak je v3ak 3irka kolesa vacsia ako
priestor medzi trecimi koti¢mi klzného naboja, je potrebné koleso
upravit rovnako na oboch stranéch. Je potrebné skontrolovat dfzku
puzdra a moze byt potrebné ju upravit. Klzanim pri pretazeni sa styéné
plochy vyhladia. Tym sa zmeni nastavenie kritiaceho momentu. Ak
aplikacia vyzaduje presné nastavenie kritiaceho momentu, odportca
sa jemne upravit kontaktné plochy az do maximalnej drsnosti Ra =
0,8 ym. Vsetky kontaktné plochy, vratane trecich kottcov, musia byt
namontované v nenamazanom stave.

Upravy mozné do
24h.

h] Zikazkové diely na

' vyziadanie.
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