Nohy pre stroje KA s chromovanym ocelovym krytom a vakuovym profilom

Material:
Elastomér: NBR, tvrdost 70° Shore A., odolnost proti olejom. L I@d
Povrch: Ocel, chromovana.
Nohy pre stroje s vakuovym profilom a nastavitelnou vyskou, ¢y
bez ukotvenia stroja.
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Pocet upeviovacich bodov :
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 685 912 00, Noha KA 010
Produkt ¢. Velkost DA @ DU @ Vyska H Vyska nastavenia h Zavitd Dlzka zavitu Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
685 912 00 KA 010 73 53 30 10 M10 60 0,27
685 913 00 KA 090 90 73 35 10 M12 100 0,60
685 915 00 KA 015 120 95 35 12 M12 100 0,94
685 918 00 KA 020 150 120 40 12 M16 100 2,24
685 921 00 KA 030 200 170 45 15 M20 x 1,5 120 4,90
Nosnost jednej nohy (v Newtnoch) KA 010 KA 090 KA 015 KA 020 KA 030
Vieobecné stroje 1500 4200 6500 14000 34000
Frézy a sustruhy 2100 3500 12000 28000
Lisy, Zdvih/min. az do 100 4200 8000 25000
150 2400 4000 13500
170 1750 2500 9000
200 1400 2000 4500
Pripustné max. statické zatazenie 6300 11000 18000 40000

Pétky (bezpecnostné)

Material:

Elastomer: Prirodnd guma, tvrdost 62° +/-5° Shore A.
Kovové diely: ocel , pevnost 5.6.

Bezpecnostné patky mozu byt pouzité univerzalne pre vietky
druhy strojov. St vybornou volbou najma vtedy, ak mozu byt
pouzité ako timiaci element ao¢akdvaju sa tahové sily.
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 685 940 00, Patka, 48mm L
Produkt ¢. D D, d G H L L, m s CDregium”  Fperm?  Deformécia  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm N/mm N mm kg
685 940 00 48 38 6,2 M8 23 81 50 68 15 1250 1250 1,0 0,10
685 945 00 60 46 83x16 M10 31 106 60 75 -90 3 2500 3750 15 0,23
685 950 00 77 59 9 M10 30 128 77 110 2 2500 5000 2,0 0,52
685 952 00 82 64 1 M10 35 128 82 110 3 3500 7000 2,0 0,41
685 955 00 92 735 10,5 M12 45 138 95 110 3 3300 8250 25 0,62
68596000 106 81 14 x 18 M12 38 172 108 138 - 146 3 4100 10250 25 0,66
68596500 108 83 16,5 M16 50 190 112 160 5 3200 9600 3,0 1,26
68597000 121 92 13,5 Mm16 42 188 122 158 3 3400 10200 3,0 0,98
68597500 144 120 14x18 M16 48 216 144 186 4 3600 13650 3,8 1,62
1) Zatazenie.
2) Pripustné permanentné statické zatazenie, tahom/tlakom. Bez timenia pre zatazenie tahom.
Uvedené hodnoty st smerodajné hodnoty pre statické zatazenie pri 62° tvrdost Shore A (medium), +/- 20%.
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