
380 ®

615 200 14 14 25 30 20 23 32 61 9 81 43 M20x1 95 0,08
615 200 15 15 25 30 20 23 32 72 9 82 46 M20x1 95 0,08
615 200 16 16 25 30 20 23 32 73 9 75 45 M20x1 95 0,07
615 200 17 17 25 32 20 24 32 82 9 72 46 M20x1 95 0,09
615 200 18 18 30 32 20 24 38 98 10 78 44 M25x1,5 160 0,12
615 200 19 19 30 32 20 24 38 102 11 73 44 M25x1,5 160 0,12
615 200 20 20 30 32 20 24 38 110 11 69 44 M25x1,5 160 0,11
615 200 22 22 35 36 25 28 45 165 13 71 45 M30x1,5 220 0,18
615 200 24 24 35 36 25 28 45 178 14 65 45 M30x1,5 220 0,16
615 200 25 25 35 36 25 28 45 178 14 58 43 M30x1,5 220 0,19
615 200 28 28 40 42 30 33 52 248 17 54 40 M35x1,5 340 0,24
615 200 30 30 40 42 30 33 52 273 17 51 40 M35x1,5 340 0,24
615 200 32 32 45 44 30 34 58 347 21 59 45 M40x1,5 480 0,32
615 200 35 35 45 44 30 34 58 406 22 57 47 M40x1,5 480 0,32
615 200 38 38 50 45 30 34 65 510 25 62 46 M45x1,5 680 0,35
615 200 40 40 50 45 30 34 65 520 27 54 44 M45x1,5 680 0,33
615 200 42 42 55 46 30 34 70 650 29 68 52 M50x1,5 870 0,43
615 200 45 45 55 46 30 34 70 660 31 57 48 M50x1,5 870 0,40
615 200 48 48 60 46 30 34 75 810 34 58 48 M55x2 970 0,45
615 200 50 50 60 46 30 34 75 850 34 58 49 M55x2 970 0,40
615 200 55 55 65 46 30 34 80 1020 37 59 50 M60x2 1100 0,44
615 200 60 60 70 52 30 35 85 1290 43 62 52 M65x2 1300 0,55
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Spannsätze SSG

Werkstoff: Stahl.
• Zur Befestigung einer Nabe (z.B. Antriebsrad, Rotor oder 
  ähnliches) auf einer Welle.

• Für niedrige Drehmomente.

• Auch für kleine Nabendurchmesser geeignet.

• Selbstzentrierend.

• Selbstsichernd.

• Axiale Verschiebung bei der Montage.

Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 615 200 14, Spannsatz SSG, 14 mm

DemontagePassungen Montage

Spannsatz leicht geölt einbauen, 
kein MoS2 oder Fett verwenden. 
Nutmutter mit auf Anzugsdreh-
moment TA anziehen und auf die 
nächsten Sicherungslaschen ausrich-
ten. Sicherungslaschen in die Nuten 
biegen.

Laschen des Sicherungsbleches zurückbiegen. Nutmutter lösen. 
Aufgrund des kleinen Konuswinkels kann das gespannte Bauteil festsitzen. 
Wir empfehlen die Verwendung eines Radabziehers. Alternativ: Rad mit 
Gummihammer von hinten vorsichtig durch leichte Schläge ringsum aus 
dem Sitz lösen. 

Welle h8, Nabe H8.
Rautiefe Welle/Nabe Rz 
max. 12,5 µm.

T = Übertragbares Drehmoment bei Fax = 0.
Fax = Übertragbare Axialkraft bei T = 0.
PW = Flächenpressung auf die Welle.
PN = Flächenpressung auf die Nabe. 
TA = Anzugsdrehmoment der Nutmutter.

Artikel-Nr. d D L L1 L2 D1 T Fax Pw PN Nutmutter 8.8 TA Gewicht
mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2 Gewindegröße Nm kg


