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Kužeľové upínacie púzdra – popis a inštrukcie k montáži

Požiadavky týkajúce sa hnacieho prvku

Označenie

Verzie kužeľových púzdier

Požiadavky týkajúce sa hriadeľa

Hnacie prvky dostupné skladom

Použitie s a bez tesného pera

Kónické drážkované upínacie púzdro s tesnou pero drážkou pre 
jednoduchú a rýchlu montáž hnacích prvkov na hriadele.

Púzdra sú dostupné s rôznymi vonkajšími rozmermi. Pre každý 
vonkajší rozmer je veľký počet veľkostí dier, vhodných pre niekoľko 
priemerov hriadeľa. Púzdra s metrickými otvormi sú s perodrážkou 
podľa DIN 6885/1. MÄDLER púzdra s otvormi v palcoch (inches)
sú  s perodrážkou podľa britského štandardu (BS). ANSI-verzia  
na žiadosť. 

4-ciferné číslo určuje vonkajšie rozmery a 2 až 3-ciferné číslo (alebo
označenie v palcoch) určuje veľkosť diery.

Do veľkosti 3030 dve skrutky s vnútorným šesťhranom. Od veľkosti 
3525-5050 tri valcové skrutky so šesťhrannou hlavou. 

Typy závitov: BSW (British Standard Whitworth) s uhlom 55°. 
Upozornenie: v USA, tam sú kuželové púzdra a elementy v ANSI 
verzii s UNC závitmi, s uhlom 60°. Pri skrutke velkosti 1/2“, stúpa-
nie je tiež odlišné s 13 tpi. Púzdra, elementy a skrutky v ANSI verzii 
nie sú zameniteľné s dielmi s BSW závitmi. Pri BSW verzii používanej 
v Europe, šírka klúča (spanner size) je metrická. Pri ANSI verzii, to je 
rozmer v palcoch (inch size).

Súčiastka, ktorá má byť namontovaná, musí mať vhodný púzdrový 
adaptér (v kužeľovej verzii). Použitie kužeľových verzii má význam v 
sériovej výrobe. Pri jednorázovej výrobe je ekonomickejšie použitie 
valcových upínacích púzdier. Tie sú dostupné v rôznych verziách. Ak 
je to potrebné, v našom závode, vieme prerobiť pohonné elementy 
na verziu pre kuželové púzdra, aj pre malé série.

Rozličné ozubené kolesá, remenice a spojky s kužeľovým adapté-
rom, dostupné skladom.

Valcový hriadeľ s toleranciou priemera +0.05mm /-0.125 mm.  
Najlepšie výsledky sú dosiahnuté s ISO-toleranciou h6. 
Až do priemeru hriadeľa 100mm, môžu byť taktiež použité cenovo 
priaznivé ťahané hriadele s toleranciou h9.

Vďaka vysokej upínacej sile, nie je tesné pero nevyhnutne potrebné 
pre stredné krútiace momenty (napr. s remenicami). Ak má hriadeľ 
drážku, a nie je použité tesné pero, drážky na hriadeli a púzdre by 
mali byť namontované s odchýlkou 180 stupňov. 

Pre vysoké krútiace momenty pri hriadeli s perodrážkou, musia byť 
tesné perá použité. 

Pre púzdra s metrickými otvormi: pero DIN 6885/1 (nasledujúce ro-
zmery vyžadujú tesné perá: 1008-24, 1008-25, 1108-28, 1310-35, 
1610-42, 1615-42, 2517-65). 

Pre púzdra s palcovými rozmermi (inch): pero podľa britských 
štandardov BS. 

Množstvo a verzia skrutiek

Všeobecný popis

Pridané produkty

Náboje s predvŕtaným dierami pre ploché kolesá alebo zváracie  
náboje s predvŕtaným dierami pre kužeľové púzdra umožňujú jedno-
duché použitie kúželových púzdier pre reťazové ploché kolesá alebo 
iné elementy. Aletrnatívne, adaptér pre kužeľové púzdra ,ôže byť 
použitý pri montáži kuželového púzdra v valcovej diere. 



1059®

1008 2 BSW 1/4“ x 1/2“ 3 5,6 4.1 50
1108 2 BSW 1/4“ x 1/2“ 3 5,6 4.1 50
1210 2 BSW 3/8“ x 5/8“ 5 20 14.8 177
1215 2 BSW 3/8“ x 5/8“ 5 20 14.8 177
1610 2 BSW 3/8“ x 5/8“ 5 20 14.8 177
1615 2 BSW 3/8“ x 5/8“ 5 20 14.8 177
2012 2 BSW 7/16“ x 7/8“ 5 30 22.1 266
2017 2 BSW 7/16“ x 7/8“ 5 30 22.1 266
2517 2 BSW 1/2“ x 1“ 6 50 36.9 443
2525 2 BSW 1/2“ x 1“ 6 50 36.9 443
3020 2 BSW 5/8“ x 1 1/4“ 8 90 66.4 800
3030 2 BSW 5/8“ x 1 1/4“ 8 90 66.4 800
3525 3 BSW 1/2“ x 1 1/2“ 10 90 66.4 800
3535 3 BSW 1/2“ x 1 1/2“ 10 90 66.4 800
4030 3 BSW 5/8“ x 1 3/4“ 12 170 125.4 1505
4040 3 BSW 5/8“ x 1 3/4“ 12 170 125.4 1505
4535 3 BSW 3/4“ x 2“ 14 190 140 1680
4545 3 BSW 3/4“ x 2“ 14 190 140 1680
5040 3 BSW 7/8“ x 2 1/4“ 14 270 200 2390
5050 3 BSW 7/8“ x 2 1/4“ 14 270 200 2390

1008 - 3030

3525 - 5050

• Vyčistite a odmastite všetky kontaktné povrchy.

• Nastavte upínacie púzdro do náboja a uistite sa, že sú všetky
diery zarovnané. Jedna závitová diera musí byť vždy zarovnaná s
jednou z hladkých polovičných dier na náprotivnej strane.

• Namažte montážne skrutky a uvoľnite skrutku v závitoch
súčiastky, ktorá má byť namontovaná.

• Vložte tesné pero do hriadeľa (ak je tesné pero použité).

• Zatlačte súčiastku, ktorá má byť namontovaná, na hriadeľ, spolu
so vstupným púzdrom S tesným perom: Zarovnajte drážku s
tesným perom. Bez tesného pera: Uistite sa, že drážka púzdra má
odchýlku 180 stupňov od drážky hriadeľa, ak tam je.

• Ak je to nevyhnutné, použite ľahké údery, aby ste zatĺkli púzdro
do pozície.

Kužeľové upínacie púzdra – Montáž a demontáž 

Montáž

• Rovnomerne utiahnite montážne skrutky, pokiaľ nedosiahnete
max. krútiaci moment (pozri tabuľku).

• Zlepšenie uloženia púzdra: ľahkými údermi zatĺčte púzdro na
súčiastku, ktorá má byť namontovaná (použitím dreveného pole-
na alebo jemného kovového púzdra).

• S maximálnym krútiacim momentom dotiahnite montážne skrutky
(pozri tabuľku). Púzdro môže byť tiež dotiahnuté po prevádzkovej
dobe 30 až 60 minút.

• Vyplňte prázdne diery (odtlačovacie diery) s tukom, aby ste ich
tak ochránili pred kontamináciou (v závislosti od veľkosti jeden
alebo dva tlačné závity).

• Uvoľnite skrutky a kompletne ich odskrutkujte.

• Zatočte skrutky do závitových dier púzdra (tlačný závit).
V závislosti od veľkosti jeden alebo dva tlačné závity.

Demontáž

Púzdro Skrutky Veľkosť Veľkosť skrut- Uťahovací moment
množstvo palce kovača mm Nm lb-ft lb-in

• Uťahujte skrutky dovtedy, kým sa hnací prvok nevysunie z púz-
dra.

• Odstráňte z hriadeľa hnací prvok a púzdro.
Ak je to nevyhnutné, púzdro môže byť zatlačené samostatne
použitím skrutkovača. (opatrne zatlačte skrutkovač do štrbiny).

Skrutky


