KuZelové upinacie puzdra - popis a inStrukcie k montazi
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Vseobecny popis

Konické drazkované upinacie plzdro s tesnou pero drazkou pre
jednoduchu a rychlu montdz hnacich prvkov na hriadele.

Verzie kuzelovych puzdier

Plzdra su dostupné s roznymi vonkajsimi rozmermi. Pre kazdy
vonkajsi rozmer je velky pocet velkosti dier, vhodnych pre niekolko
priemerov hriadela. Pizdra s metrickymi otvormi st s perodrazkou
podla DIN 6885/1. MADLER puzdra s otvormi v palcoch (inches)
st s perodrazkou podla britského Standardu (BS). ANSI-verzia
na Ziadost.

Oznacenie

4-ciferné Cislo urCuje vonkajsie rozmery a 2 az 3-ciferné ¢islo (alebo
oznacenie v palcoch) urcuje velkost diery.

Mnozstvo a verzia skrutiek

Do velkosti 3030 dve skrutky s vnitornym Sesthranom. Od velkosti
3525-5050 tri valcové skrutky so Sesthrannou hlavou.

Typy zavitov: BSW (British Standard Whitworth) s uhlom 55°.
Upozornenie: v USA, tam st kuZelové plzdra a elementy v ANSI
verzii s UNC zdvitmi, s uhlom 60°. Pri skrutke velkosti 1/2", stlpa-
nie je tiez odlisné s 13 tpi. Plzdra, elementy a skrutky v ANSI verzii
nie st zamenitelné s dielmi s BSW zavitmi. Pri BSW verzii pouZivanej
v Europe, 3irka kluca (spanner size) je metrickd. Pri ANSI verzii, to je
rozmer v palcoch (inch size).

Poziadavky tykajuce sa hnacieho prvku

Suciastka, ktord ma byt namontovand, musi mat vhodny puazdrovy
adaptér (v kuZelovej verzii). PouZitie kuzelovych verzii ma vyznam v
sériovej vyrobe. Pri jednordzovej vyrobe je ekonomickejsie pouzitie
valcovych upinacich puzdier. Tie st dostupné v réznych verzidch. Ak
je to potrebné, v nasom zavode, vieme prerobit pohonné elementy
na verziu pre kuzelové plzdra, aj pre malé série.

Hnacie prvky dostupné skladom

Rozlicné ozubené kolesa, remenice a spojky s kuzelovym adapté-
rom, dostupné skladom.

Pridané produkty

Naboje s predvitanym dierami pre ploché kolesa alebo zvéracie
naboje s predvitanym dierami pre kuzelové plzdra umoziiuju jedno-
duché pouzitie kizelovych pazdier pre retazové ploché kolesa alebo
iné elementy. Aletrnativne, adaptér pre kuzelové puzdra ,6ze byt
pouzity pri montazi kuzelového puzdra v valcovej diere.

Poziadavky tykajuce sa hriadela

Valcovy hriadel s toleranciou priemera +0.05mm /-0.125 mm.
Najlepsie vysledky su dosiahnuté s ISO-toleranciou hé.

Az do priemeru hriadefa 100mm, mozu byt taktiez pouzité cenovo
priaznivé tahané hriadele s toleranciou h9.

Pouzitie s a bez tesného pera

Vdaka vysokej upinacej sile, nie je tesné pero nevyhnutne potrebné
pre stredné kritiace momenty (napr. s remenicami). Ak ma hriadel
drazku, a nie je pouzité tesné pero, drazky na hriadeli a pazdre by

mali byt namontované s odchylkou 180 stupriov.

Pre vysoké krutiace momenty pri hriadeli s perodrazkou, musia byt
tesné perd pouzité.

Pre puzdra s metrickymi otvormi: pero DIN 6885/1 (nasledujtce ro-
zmery vyzaduju tesné perd: 1008-24, 1008-25, 1108-28, 1310-35,
1610-42, 1615-42, 2517-65).

Pre plzdra s palcovymi rozmermi (inch): pero podla britskych
Standardov BS.
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KuZelové upinacie puzdra - Montaz a demontaz

Montaz

e Vycistite a odmastite vetky kontaktné povrchy.

e Nastavte upinacie plizdro do naboja a uistite sa, ze st vsetky
diery zarovnané. Jedna zavitova diera musi byt vzdy zarovnand s
jednou z hladkych polovi¢nych dier na néprotivnej strane.

e Namazte montazne skrutky a uvolnite skrutku v zavitoch
suciastky, ktord ma byt namontovana.

e Vlozte tesné pero do hriadela (ak je tesné pero pouzité).

e Zatlacte suciastku, ktora ma byt namontovana, na hriadel, spolu
so vstupnym puzdrom S tesnym perom: Zarovnajte drazku s
tesnym perom. Bez tesného pera: Uistite sa, Ze drazka puzdra ma
odchylku 180 stupriov od drazky hriadela, ak tam je.

* Ak je to nevyhnutné, pouzite lahké tdery, aby ste zatlkli ptzdro
do porzicie.

e Rovnomerne utiahnite montdzne skrutky, pokial nedosiahnete
max. kratiaci moment (pozri tabulku).

* Zlepsenie uloZenia plzdra: fahkymi Gdermi zatl¢te ptzdro na
suciastku, ktora ma byt namontovana (pouzitim dreveného pole-
na alebo jemného kovového plzdra).

e S maximalnym kratiacim momentom dotiahnite montazne skrutky
(pozri tabulku). Puzdro moze byt tiez dotiahnuté po prevadzkovej
dobe 30 az 60 minut.

e Vyplrite prazdne diery (odtlacovacie diery) s tukom, aby ste ich
tak ochranili pred kontamindciou (v zavislosti od velkosti jeden
alebo dva tla¢né zavity).

Skrutky
Plzdro Skrutky Velkost Velkost skrut- Utahovaci moment
mnozstvo palce kovata mm Nm Ib-ft Ib-in
1008 2 BSW 1/4" x 1/2* 3 5,6 4.1 50
1108 2 BSW 1/4" x 1/2" 3 56 4.1 50
1210 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1215 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1610 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1615 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
2012 2 BSW 7/16" x 7/8" 5 30 221 266 1008 - 3030
2017 2 BSW 7/16" x 7/8" 5 30 221 266
2517 2 BSW 1/2* x 1" 6 50 36.9 443
2525 2 BSW 172" x 1" 6 50 36.9 443
3020 2 BSW 5/8" x 1 1/4" 8 90 66.4 800
3030 2 BSW 5/8" x 1 1/4" 8 90 66.4 800
3525 3 BSW 1/2" x 1 1/2" 10 90 66.4 800
3535 3 BSW 172" x 1 1/2" 10 90 66.4 800
4030 3 BSW 5/8" x 1 3/4" 12 170 125.4 1505
4040 3 BSW 5/8" x 1 3/4" 12 170 125.4 1505
4535 3 BSW 3/4" x 2" 14 190 140 1680
4545 3 BSW 3/4" x 2" 14 190 140 1680 3525 - 5050
5040 3 BSW 7/8" x 2 1/4" 14 270 200 2390
5050 3 BSW 7/8" x 2 1/4" 14 270 200 2390
Demontaz

e Uvolnite skrutky a kompletne ich odskrutkujte.

e Zatocte skrutky do zavitovych dier puzdra (tlacny zavit).
V zavislosti od velkosti jeden alebo dva tlacné zavity.
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e Utahujte skrutky dovtedy, kym sa hnaci prvok nevysunie z ptz-
dra.

e Odstrante z hriadela hnaci prvok a puzdro.
Ak je to nevyhnutné, pizdro moze byt zatlatené samostatne
pouzitim skrutkovaca. (opatrne zatlacte skrutkovac do strbiny).
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